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DB15P公传统焊线式-前铆

说明：

  1.特性:
    额定电压 :250V AC最大值

    额定电流 :最大3A
    接触阻抗 :30mΩ MAX.
    绝缘阻抗 :1000MΩMIN. at 500V DC
    耐电压值 :250V AC RMS for 1Minute
    温度范围 : -55℃-+105℃
  2.材料：

    2.1.铁壳:SPCC冷轧钢，前壳镀镍

    2.2.铁壳:SPCC冷轧钢，后壳镀锡

    2.3.胶 芯:PBT 黑色、白色、蓝色

    2.4.端 子:H65铜，半金锡/FU金

    2.5.实心螺母:#4-40UNC牙，铁镀镍

3.注意事项：

    a.盐雾测试过12H不能有氧化生锈现象

    b.成品不能有弯针残缺。
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